/| |
\a
. =i AN
—r r‘ - r A4 ‘
et |
,

" S T | \
—

SUSTAINABLE
RECYCLING
INDUSTRIES

Perpunimi i plastikave te

“Mbetjeve nga pajisjet elektrike dhe elektronike (MPEE)”

Manual praktik

Dhjetor, 2019



o

schweizerische Eidgenossenschaft
Confédération suisse
Confederazione Svizzera
Confederaziun svizra

Swiss Confederation

Federal Department of Economic Affairs,
Education and Research EAER
State Secretariat for Economic Affairs SECO

Autoret

Viti | publikimit
Perkthyer

ISBN

Mirenjohje

Licenca

Pergjegjesia

B worLD
‘Empa = ¢ RESOURCES
Materials Science and Technology ‘ ‘ FORUM

Andreas Bill, Michael Gasser, Arthur Haarman, Heinz Boni
Empa, Zvicer

2019 (gjuha origjinale anglisht)

Anselma Prenga, Donatela Seferaj, Fiosela Rira, Flavio Skenderi,

Lulzim Baumann (gusht 2020)

978-3-906177-25-0

Ky manual u pergatit si pjese e projektit SRI'i financuar nga SECO, I cili eshte
i implementuar bashkarisht nga Empa dhe WRF. Eshte shkruar ne bashke-
punim te ngushte me StEP initiative dhe ne deshirojme te falenderojme te
gjithe ata ge kontribuan ne permbajtjen e ketij materiali me njohurite dhe
komentet e tyre. Ketu vecanerisht perfshihen antaret e grupit te punes te
StEP te cilet u moren me plastikat dhe Roland Weber i POPs Environmental
Consulting, por gjithashtu dhe SERI per kontributin e tyre financiar.

Zgjidhja e problemit te mbetjeve elektrike, iniciativa (StEP), nje
platforme multiaktoriale per hartimin e strategjive gqe i adresohet te
gjitha dimensioneve te elektronikes ne nje bote qge sa vjen e dixhi-
talizohet. StEP lehteson kerkimin shkencor, analizen dhe dialogun
ndermjet pjesetareve te saj te marre nga biznese, organzata
nderkombetare, geveri dhe 0JQ.

Riciklimi i gendrueshem dhe nderkombetar i mbetjeve elektronike
. (SERI), nje organizate jo fitimprurese e dedikuar te krijoje nje bote
seri ku pajisjet elektronike riciklohen dhe riperdoren ne menyre te tille
ge promovon mbrojtjen e resurseve; mbrojtjen e mjedisit natyror;

dhe miregenien e sigurine e punetoreve dhe komuniteteve.

Ky manual eshte licencuar nen Creative Commons Attrib-
BY SA ution 4.0 International License.

Ky dokument eshte prodhuar pa redaktimin zyrtar te SECO. Emertimet e per-
dorura dhe prezantimi i materialit ne kete dokument nuk nenkupton shpreh-
jen e ndonje mendimi nga ana e SECO ne lidhje me statusin juridik te ¢do
vendi, territori, qyteti ose zona te autoriteteve te tij, ose né lidhje me pércak-
timin e kufijve té tij ose kufijte ose sistemin i tij ekonomik ose shkallen e tij te
zhvillimit. PEérmendja e emrave te firmave ose prodhimi tregtar nuk paraget
ndonje miratim nga SECO.



https://www.seco.admin.ch/seco/en/home.html
https://www.empa.ch/
https://www.wrforum.org/
http://www.step-initiative.org/
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/

Hyrje

Kur njerezit hedhin pajisjet e tyre elektrike dhe
elektonike (PEE), materiale te ndryshme behen
te disponueshme per riciklim dhe per riperdorim.
Kompanite e riciklimit i perpunojne keto mbetje
te pajisjeve elektrike dhe elektronike (MPEE) e
me pas shesin materialet e seleksionuara ne in-
dustrite e rafinimit dhe prodhimit. Persa i perket
sasise, materialet me te rendesishme jane celiku,
alumini, bakri si dhe plastika. Rimarrja e ketyre
dhe po ashtu e disa metaleve te tjera eshte za-
konisht jo e komplikuar dhe tregjet lokale te
skrapit jane zakonisht te bollshme. Nga ana tjeter
vleresimi i pjesezave plastike eshte me sfidues
per shkak se plastikat e ndryshme duhet te klas-
ifikohen sipas llojt. Per me teper, llojet e plastikes
ge permbajne substanca te rrezikshme duhet te
higen dhe tregjet individuale duhet te identifiko-
hen. Qellimi i ketij dokumenti eshte te siguroje
informacion praktik se si te njihen, perpunohen
dhe tregtohen plastika te ndryshme MPEE. Eshte
vecanerisht i orientuar drejt kompanive te ricikli-
mit te cilat jane ekonomikisht ne zhvillim e siper,
ku potenciali per te investuar ne teknologjite e
perparuara eshte zakonisht i limituar.

Struktura e manualit:

@ Informacion i pergjithshem

Identifikimi dhe seleksionimi i
plastikave

Tregjet dhe klientet potenciale

Hartimi i procesit

Menaxhimi i plastikave pa
destinacion

BEE»

Burimi i ikonave: Informacioni nga Jamison Wieser-, Kerkimi nga Lyhn-, Canta me para nga Laymik-, Bulloni nga Gregor Cresnar-, Pikepyetja nga Vladyslav Severyn nga Noun Project

Perdoruesit e ketij manuali inkurajohen te
zbatojne, adaptojne dhe zhvillojne me tej me-
todat dhe proceset e diskutuara ne te gjithe
dokumentin bazuar ne kerkesat ge ata kane.
Edhe pse eshte bere kujdesi me i madh per
mbledhjen e nje informacioni te sakte dhe te
perditesuar, perdoruesit duhet te jene te ve-
tedijshem ge kushtet dhe tregu i riciklimit po
ndryshon shume shpejt dhe se metodat e per-
shkruara duhet te kryhen vetem duke per-
dorur pajisje dhe procese sigurie te persh-
tatshme. Autoret, organizatat, personat e lid-
hur me kete manual dhe gjithashtu organiza-
tat sponsorizuese nuk mund te mbahen per-
gjegjes per humbje dhe demtime ne lidhje me
perdorimin e informacionit ne permbajtje te
ketij dokumenti.
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Informacion i pergjithshem

Plastikat jane materiale me veti te shumellojshme. Ata mund te jene te forta ose te buta, te ngurta ose
elastike, transparente ose jo transparente, te lehta ose te renda etj. Vecorite e tyre fizike varen nga
lloji i plastikes, por edhe mund te influencohen nga kimikate dhe substanca te tjera. Per shkak te persh-
tatjes se tyre dhe faktit se plastika eshte zakonisht me e lire dhe e lehte se materialet alternative (psh.
druri ose metali), prezenca e tyre ne produkte po vjen duke u rritur vazhdimisht. Kompanite e riciklimit
MPEE po e provojne kete zhvillim si dore e pare, pasi pjesa e plastikes ne materialin e tyre hyres eshte
rritur gjate viteve te fundit dhe aktualisht eshte mesatarisht 20%. Kompanite ge jane aktive ne tregti-
min dhe perpunimin e MPEE mund te perfitojne ndjeshem nga nje vlersim i suksesshem i plastikes,
thjeshte sepse keto materiale perbejne nje sasi te madhe te inputit te tyre. Per me teper, rikuperimi
dhe riciklimi i plastikes kane gjithashtu perfitime te rendesishme mjedisore te dyja permes zevendesi-
mit te plastikes se re ne produkte!, dhe sepse normat me te larta te riciklimit rezultojne ne me pak
mbetje plastike ge perfundojne ne mjedis dhe ne emetim me te ulet te CO2. Megjithaté, jane dy sfida
te cilave riciklimi i plastikave MPEE duhet ti adresohet:

1. MPEE permban disa lloje plastikash. Per te perfituar produkte me cilesi te larte, llojet e ndryshme
te plastikes duhet te seleksionohen perpara se ato te perpunohen me tej.

2. Plastikat shpesh perbajne substanca, disa nga te cilat jane te rrezikshme per shendetin e njerezve
dhe per mjedisin. Substancat me problematike te plastikes jane Anti-Zjarret e Bromuar (AZB) dhe
sustanca te tjera te bazuara ne metalet e renda (kryesisht Pb dhe Cu). Plastikat ge permbajne sub-
stanca te tilla te rrezikshme duhet te higen dhe te asgjesohen ne menyra te pershtatshme.

Llojet e plastikes

Dy grupimet kryesore te plastikes mund te dallohen ne
baze te reagimit te tyre ndaj nxehtesise. Termplastikat
zbuten dhe shkrihen kur nxehen dhe ngurtesohen kur fto-
hen perseri. Termosetet, ne anen tjeter, ngurtesohen kur
ngrohen dhe po njelloj gendrojne te ngurta kur ftohen,
gje ge e ben riciklimin e tyre te pamundur. Per fat te mire,
pjesa me e madhe e plastikave ge vijne nga MPEE i perka-

sin grupimit te pare dhe mund te riciklohen. Sidogofte, o \5@
me disa perjashtime (psh. ABS/PC), perzierja e ketyre

plastikave ne procesin e riciklimit ka efekte negative ne 8%
vetite e materialit si psh fleksibiliteti, fortesia ose
gendrueshmeria. Celesi i riciklimit te plastikes MPEE
eshte ndarja efektive e cila eshte sfiduese sepse 15 lloje

25%

m Polystyrene me impakt te larte (HIPS) u AZB-HIPS
plastikash jane te pranishme ne MPEE dhe identifikimi . acryintril-Butadien-styrole (ABS) # AZB-ABS
dhe ndarja e tyre nuk eshte gjithmone e lehte. Per ta ABS-Polikarbonat te basshkuar (ABS-PC) Polipropilen
thjeshtezuar punen, plastikat te cilat jane me shume te ~ Termoplastikatetiera Termonsse
perdorura ne PEE mund te shenjestrohen te parat. Figura 1: Llojet kryesore te plastikave te perdorura ne PEE?2

1 Nje vlersim i hollsishem i ciklit jetesor ge vlerson perfitimet mjedisore te riciklimit te plastikes mund te gjendet ne: P.A.
Wager, R. Hischier / Science of the Total Environment 529 (2015) 158-167

2 Kompozitat plastike te percaktuara nga: C. Slijkhuis, Ricklimi | plastikave te MPEE kerkon nje gasje delikate dhe praktike ne
POPs, ne: Going Green Care Innovation 2018



Sic tregohet ne Figuren 1, me shume se 70% e mases totale te plastikes MPEE perbehet nga 4 lloje plasti-
kash te njejta, te cilat mund te mblidhen, perpunohen dhe shiten ne volume te medha. Metodat se si ti
identifikojme dhe klasifikojme keto dhe llojet e tjera te plastikes do te shpjegohen permes ketij dokumenti.
Keto metoda mund te zhvillohen me tej dhe te adaptohen per te synuar plastika te tjera MPEE.

Substancat e Plastikes

Fabrikat e prodhimit te plastikes zakonisht perdorin kimikate dhe materiale te tjera per te ndryshuar vetite
e produkteve te tyre. Keto substance mund ta bejne plastiken me te forte, me elastike, me te shndritshme
dhe rezistente ndaj nxehtesise ose thjeshte i japin asaj nje ngjyre te caktuar®. Fatkeqesisht, prezenca e
disa prej ketyre substancave kufizon aftesine ricikluese te plastikes. Disa prej kimikateve te perdorura ne
te shkuaren, dhe ge ndonjeher vazhdojne te perdoren edhe sot, jane te njohura si te rrezikshme per shen-
detin e njeriut dhe per mjedisin. Substanca te tjera mund te demtojne paisjet ricikluese, ose prezenca e
tyre ul cilesine e plastikes se ricikluar. Ne menyre ge te vleresojne plastiken ne menyre te sigurte dhe te
suksesshme, kompanite e riciklimit duhet te dine si te zbulojne prezencen e substancave problematike
dhe se si te largojne dhe asgjesojne pjeset e plastikes te cilat jane te papershtatshme per riciklim.

Mbushesit

Materialet e plastikes jane te perziera me materiale me cmim te ulet per
te ulur koston e prodhimit. Disa materiale mbushes mund ta bejne plas-
tiken me te ngurte ose te rrisin fortesine, rezistencen ose ta bejn rezistent
ndaj nxehtesise. Shumica prej ketyre materialeve bazohen ne minerale ose
ne fibra gelgi. Mbushesit me baze minerale (psh karbonati i kalciumit, talk,
etj.) jane ne pergjithesi jo problematike ne procesin e riciklimit. Mbushesit
me baze fibra e gelgi perdoren per te rritur fortesine dhe rezistencen ndaj
perthyeshmerise se disa llojeve te plastikave. Prezenca e tyre ne procesin
e riciklimit mund te jete problematike, vecanerisht nese permbaijtja e fi-
brave te gelqit eshte e larte.

Lart: Mineral mbushes (CaCOs)
Poshte: Fibra xhami

Sasite e larta te materialit mbushes mineral mund ta bejne plastiken te brishte. Keto plastika
te tilla te brishta duhen seleksionuar sepse ndikojne ne cilesine e produktit.

Nese nje grires mekanik perdoret per te coptuar plastiken, mund te demtohet nese gjate
procesit eshte perfshire nje material me permbaijtje te larte te fibrave te gelqit.

»
."ﬁ

Nese fibrat e gelgit priten dhe shkurtohen gjate procesit te riciklimit, efektet pozitive te tyre
@ ne force dhe rezistence ndaj perthyeshmerise humbasin, gje e cila rezulton ne uljen e cilesise
se produktit.

Pllastifikantet

Keto kimikate rrisin butesine, fleksibilitetin dhe gendrueshmerine e plasti-
kes. Aplikimi kryesor eshte ne prodhimin e PVC-se se bute, i cili zakonisht
perdoret si izolues kabllosh, por eshte e mundur te perdoret dhe ne plas-
tika te tjera MPEE. Disa plastifikante jane te rrezikshem per shendetin e
njeriut dhe vecanerisht femijet dhe grate shtatzena nuk duhet te ekspo-

Plastifikante te perdorur per te
zohen ndaj ketyre kimikateve. zbutur PVC

3 per nje shikim me te detajuar te substancave te plastikes shikoni: J.N. Hahladakis et al. / Journal of Hazardous Materials
344 (2018) 179-199



dhe nuk duhet te perdoret per te prodhuar lodra ose produkte ge kane kontakt me ujin

| PVC-ja e bute shpesh permban nivele te larta te plastifikuesve potencialisht te rrezikshem
dhe ushgimin.

Zjarr-ndaluesit

Ndaluesit e zjarrit perdoren per te bere plastiken me rezistente ndaj nxeh-
tesise. Gjate perdorimit te tyre ne PEE, disa pjese te plastikes ne menyre
te vazhdueshme jane te ekspozuar ndaj nxehtesise, dhe kjo eshte arsyeja
pse plastika MPEE shpesh permban sasi te konsiderueshme te substan-
cave anti-zjarr. Keto substanca mund te ndahen ne tre grupe:

. . Ndaluesit e zjarrit jane per-
n
Ndaluesit mineral dorur per te parandaluar ge

= Ndaluesit me baze fosfori plastika te digjet ku ka kontakt

me nxehtesine
= Anti Zjarret e Bromuar (AZB)
Disa ndalues te zjarrit jane te rrezikshem per shendetin e njerezve dhe per mjedisin. Disa kimikate qe
i perkasin grupit te trete jane ndotes organik te vazhdueshem (POPs) dhe per kete arsye tejet prob-
lematike, perdorimi i tyre eshte i kufizuar ngadisa rregulla limituese (psh, PBBs, PBDEs, HBCDD).
Prandaj plastikat qe permbajne AZB duhet te seleksionohen dhe menaxhohen ne menyren e duhur.

dhe paisja te vogla elektronike nderkohe ge vlerat e AZB ne paisjet elektroshtepiake te
medha (psh, frigorifer, ngrires, makinat larese thareset etj.) jane kryesisht me vlera nen
limitin ligjor.

| Nivelet e larta te AZBs mund te gjenden shpesh ne kasat plastike te ekraneve, paisjet e IT

tike. AZB-te jane me shume te pranishme ne plastikat ABS dhe HIPS. Sic tregohet ne Fig-

' Lloje te ndryshme zjarr-ndaluesish jane perdorur ne kombinim me lloje te ndryshme plas-
uren 1, rreth 10% e te gjithe plastikes ABS-se dhe HIPS e gjetur ne MPEE permban AZB.

Pigmentet

Ngjyra e plastikes mund te influencohet duke shtuar pigmente. Keto jane
zakonisht komponime inorganike, disa prej te cilave me baze metalesh te
renda si plumbi dhe kadiumi. Metalet e renda jane toksike per shendetin
e njerezve dhe per mjedisin dhe prezenca e tyre ne produktet e ricikluara
eshte e kufizuar nga limitet e vlerave te vendosura nga ligji.

Pigmentet ge perdoren per
ngjyren

Plastikat duhet te seleksionohen sipas ngjyres gjate procesit te riciklimit. Plastika e bar-
@ dhe dhe transparente arrijne cmimin me te larte ne treg e ndjekur nga plastika me nje
ngjyre te vetme. Plastikat me perzierje ngjyrash zakonisht jane me pak te vlefshme.

Plastikat me ngjyre te kuge, portokalli dhe te verdhe mund te permbajne pigmente
plumbi ose kadiumi. Kur verehet prezenca e ketyre metaleve te renda, pjeset e plastikes
duhet te higen nga procesi i riciklimit.

4 Origjina e ikonave: money spent by barurezeki-, Gears by Luis Prado-, toxic barrel by nopixel from the Noun Project



Identifikimi & seleksionimi i plastikes

Gjéja e paré gé duhet te béni kur synoni plastikat v

& PVC
MPEE pér vleresim éshte té ndani plastikén nga ma- X
terialet e tjera. Kjo mund té béhet manualisht pa PR

véshtirési. Rezultati, megjithaté, éshté njé perzierje
pjeseve te plastikes, duke perfshire edhe ato lloje
plastikash ge permbajne substance te padeshi-

CFA
i (15-30% plastike)

rueshme. Pér té krijuar njé model té suksesshém té

biznesi, kompanité e riciklimit duhet té diné se cilat

lloje té plastikés jané té pranishme né inputet e =
tyre MPEE dhe si mund té njohin dhe seleksionojne
ato gé mund té shiten. \
M Pajisje ndertimi Pajisje IT
pa ekran pa ekran

Te dhenat e para (30-50% plastike) (20-50% plastike)

Sa mé shumé informacion té keté njé kompani rici-
klimi né lidhje me materialin e saj hyrés, ag mé miré
mund té hartojé progese té efektshme té seleksion-
imit. Funksioni specifik neper te cilin nje pjese

duhet te permbushe, dhe lloji i produktit nga ishte Fro/s
marré, mund té pérdoret si burim i paré infor- RYM

macioni. Disa lloje plastikash, pér shembull, Laptop Ekrane LCD
pérdoren pér qéllime shumé specifike dhe mund té (20-41% p""‘“‘“’* (20=40% p'a“"‘e)-
identifikohen pér shkak té késaj. Njé fleté plastike

transparente e marré pérmes ¢montimit té njé
ekrani té sheshte, pér shembull, éshté béré =
pothuajse me siguri nga plastika PMMA. Plastika te

tjera perdoren zakonisht vetem ne disa pajisje, por )
jo ne te tjera, por disa mund te gjenden tek te gjitha
pajisjet. Njohja e shpeshtesise se pérdorjes se plas-
tikave té ndryshme lejon té vlerésoje sasine e (15-25% plastike)
mbledhjes se llojit te plastikes nga nje burim speci-
fik. Figura 2 tregon pérmbajtjen mesatare plastike
té kategorive té& ndryshme te MPEE®. Megjithése
dergesa gé merr njé kompani riciklimi éshté shpesh

e ndryshme, kéto shifra mund té pérdoren pér té
béré vlerésime té péraférta pér pérbérjen plastike

té dérgesave té pranuara si dhe supozime né lidhje S —

me pjesét specifike té plastikés (p.sh. nje kase plas- (5-10% plastike) (30-40% plastike)
tike nga njé TV CRT mund te behet nga plastika HIPS
ose ABS). Megjithaté éshté e réndésishme té pra-
nohet gé grafikét paragesin vlera mesatare dhe qé
pérbérja e sakté e njé inputi specific mund té jeté
disi e ndryshme né realitet.

Monitore CRT

Rubber

PVC

Figura 2: Permbajtja mesatare e plastikave te kategorive MPEE

4 Te dhenat mbi perberjen bazuar ne literaturen (Wéger et al. 2010) dhe analiza e testit te permajtjes ne objektet ku behet
riciklimi i MPEE ne Zvicer



Q

ABS HIPS PP PS PE ABS+PC PVC
Ekranet CRT X X X
Ekranet e sheshte X X X
Pajisjet e IT X X X
Pajisjet e medha shtepiake (LHA) X X X X
Pajisjet ftohese dhe ngrirese (CFA) X X X X
Pajisjet e vogla elektronike X X X
Kabllot X

Tabela 1: Llojet e rrezikshme te substancave te tipeve kryesore te plastikave te marra nga kategorite e MPEE. E kuqe:
Perqendrimi i BRF potencialisht mbi vileren e lejuar nga ligji, blu: pergendrimi i metaleve te renda potencialisht mbi vlieren
e lejua nga ligji, e zeze: pergendrimi | substancave te rrezikshme ne pergjithesi nen vleren e lejuar nga ligji.

Origjina e njé pjese plastike mund té pérdoret mé tej si njé tregues pér praniné e mundshme té sub-
stancave problematike. Pér shembull, AZB gjenden mbi vlerat e pragut ligjor ne plastikén ABS dhe
Hips nga paijsjet IT, ekranet dhe pajisjet e vogla elektronike (shiko Tabelen 1).

Metoda te thjeshta per identifikimin e plastikes

Shifrat dhe tabelat e mesiperme jané té dobishme pér té ngushtuar listén e llojeve plastiké nga té cilat
mund té béhet njé pjesé dhe té pércaktojé praniné e mundshme té aditivéve te rrezikshém. Sidoqofté
pér té identifikuar llojet plastike dhe per te seleksionuar pjesét plastike saktesisht, nevojiten metoda
shtesé. Njé mundési éshte perdorimi i testeve té thjeshta té cilét mund té kryhen me doré dhe pér
kéte arsye jané té aksesueshme nga té gjithé.

Etiketa ISO

Sipas standartit 1ISO 11469, pjesét plastike gé peshojne mé shume se 100 gram duhet té shhénohen
me njé identifikues vizual. Kéto shénues ndonjeheré jané té véshtiré pér tu gjetur dhe interpretuar,
por ato mund té japin informacion té dobishém. Njé identifikues i ploté pérbéhet nga katér terma qé
tregojné llojin e plastikés, materialet mbushése, plastifikuesit dhe anti-zjarret e bromuar. Figura 3
tregon rendin e sakté té njé identifikuesi té ploté dhe ményrén se si duhet interpretuar.

> PP — GF30 — P(xxx) — FR(0O0) <
I R B G B G

Tipi i plastikes

j - Zjarr-ndaluesi
PP Mb”Shi)a ‘:he P Plastifikuesi L
ajtja: o .
ABS =
GF = Fiber xhami i PlaStlﬁku,e_Sl_ . FR =Zjarr-ndaluesi
Pc X (xxx) = Identifikimi i -
30 = 30% material " L . (00) = Identifikimi i tipit
Ps-HI i, tipit te plastifikuesit te ziarr-ndaluesit
PC+ABS mboushes )

Figura 3: Interpretimi | etiketes 1SO

= Shkronjat GF né njé etiketé I1SO i referohen pranisé sé fibrave té gelqit si njé material
mbushés. Kjo mund té jeté problematike gjate procesit te riciklimit. (shikoni seksionin 1 ne
lidhje me substancat).

= |dentifikuesit e zjarr-ndaluesit 14,15 dhe 18-21 mund té tegojné AZB té rrezikshme. Pjesét
plastike me kéto shenja duhet té higen dhe menaxhohen si¢ duhet.

= Etiketat ne plastikat MPEE jane shpesh jo te pranishme, te shkruara gabim apo te paplota.
Ne raste te tilla informacioni i marre nga etiketa ISO duhet te perdoret me kujdes.




Testi i fundosjes/pluskimit

Dendesia e nje plastike varet nga lloji i saj dhe pra-
nia e substancave té caktuara. Eshté e mundur qé
kéto karakteristika té pérdoren pér té ndaré plas-
tikat me te lehta nga ato me te renda. Né ujé té
freskét pér shembull (densiteti = 10 kg/l) vetém
plastika shumé e lehté pluskon, ndérsa pasha e
mesme dhe plastika e réndé fundosen. Shtimi i
kripés né ujé do té rrisé densitetin e solucionit dhe
do té béjé qé dhe plastika pak te lehta té notojne
gjithashtu. Paragitja e varésise se dendésisé né Fi-
gura 4 mund té pérdoret pér té pércaktuar se cila
plastiké do té pluskoje né njé solucion te caktuar
dhe te hartojé njé test zhytje/pluskimi pér té
ndaré llojet plastike té dendésive té ndryshme.
Testi i fundosjes/pluskimit kérkon vetém njé kové,
ujé dhe pak kripé. Pjesa me e nderlikuar eshte te
krijosh nje solucion me densitetin e duhur. Njé
ményre pér ta béré kété éshté té shtosh njé sasi té
paracaktuar té kripés né ujé. Né njé solucion me
densitetet 1.1 kg/litér pér shembull mund té me-
rret duke shtuar ndonjé prej kripérave lehtesisht
te aksesueshme per litér uje:

= 150 gr kripé tryeze (NaCl) ose
= 180 gr kripe potas (KCl) ose
= 110 gr sulfat magnezi (MgS04)

Si alternative njé hidrometér (shiko Figura 5)
mund té pérdoret pér té pérgatitur njé solucion
me uje dhe kripe. Hidrometrat pluskojne ne varesi
te densitetit te solucionit. Ata mund té pérdoren
pér té pérgatitur solucione té ¢do densiteti me
ndonjé prej kripérave té lartépérmenduara. Pér
mé tepér hipometri mund té pérdoret pér té mon-
itoruar solucionin  gjate testit te fun-
dosjes/pluskimit. Kjo éshté vecanérisht e
dobishme sepse densiteti i solucionit mund té
ndryshojé nga levizja e temperaturés dhe pér
shkak té futjes sé papastertive apo materialeve te
tjera te jashtme. Vézhgimi dhe rregullimi va-
zhdueshém i densitetit (duke shtuar mé shume
kripé ose ujé) ¢on né rezultate me té, mira né
ndarjen e plastikave. Hidrometra me cmim te ulet
mund te gjenden ne tregjet online.

PP ]
LDPE |
HDPE |
PS
HIPS |
ABS |
PP20 |
PP30
PMMA
PAG/PAGH |
PC-ABS |
PFR PC-ABS
PP40
AZB HIPS
AZB ABS
PS30 |
PC-ABS20
PP50
PET |
PVCe bute

PVC e forte

PC20-40

0.9 1 1.1 1.2 13 14 15 16
Density [kg/1]

Figura 4: Shtrirja e densiteteve te plastikave MPEE
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Figura 5: Hidrometer



Figura 6 tregon dy aplikime praktike pér testin e fundosjes/pluskimit gé jané vecanérisht té dobishme
né rastin e plastikés MPEE. Ato mund té pérdoren pér té synuar plastikén kryesore MPEE dhe pér té
ndaré pjeset ge kane AZB nga ato pjese ge nuk kane AZB. Bazuar né shkallét e densitetit te plastikave
né Figura 4, kéto progese gjithashtu mund té adoptohen dhe zhvillohen me tej né ményré ge te syno-
het per ndarjen e llojeve te tjera te plastikave.

@
‘w“ ) Densiteti = 1.0 Kg/L ) Densiteti = 1.1 Kg/L ) Densiteti = 1.15 Kg/L
PP ‘$ ’.@‘ @0%3‘ §’Q.f‘
% * 2 * .
ABS
HIPS
pe/ (2]
ABS
L 4 4
u ,0 ) Densiteti = 1.1 Kg/L 5] %0 ) Densiteti = 1.1 Kg/L
® * | N ° 5]
¢ B * o
np®e oo np® 0o

Figura 6: Aplikimi praktik i testit te fundosjes/pluskimit per seleksionimin e plastikave MPEE

Aplikimi 1: Nivele e dendésisé pér seleksionimin e plastikés MPEE

Tre nivele té densitetit mund té pérdoren pér té identifikuar dhe seleksionuar plastika kryesore
té MPEE:

= yjé i freskét (densiteti =1 kg/l):
Nése plastika pluskon né ujé té freskét éshté PP ose PE. Per shkak se PE éshté rrallé e pran-
ishme né MPEE, mund té supozohet se plastika pluskuese éshté kryesisht PP.

= tretesira uje me kripe 1 (densiteti = 1.1 kg/I):
Plastikat té cilat zhyten né ujé té freskét, por gé pluskojne né tretésirén e paré té ujit me kripé,
ka shume mundesi te jene ABS ose HIPS, pasi kéto jané plastika kryesore MPEE me dendési
midis 1.0 kg/I dhe 1.1kg/I.

= tretesira uje me kripe 2 (densiteti = 1.15 kg/I):
Pjesét e plastikés té MPEE qé zhyten me tretésirén e paré té ujit me kripé, por notojné né té
dytin, né pérgjithési jané ABS/PS, pasi kjo éshté plastika kryesore e MPEE né kété interval den-
siteti.

Aplikimi 2: Identifikimi dhe eleminimi i plastikés AZB

Njé solucion me densitet 1.1 kg/l mund té pérdoret pér té ndaré ABS ose HIPS qé pérmbajné AZB
nga ABS ose HIPS pa AZB. Prania e AZB rrit densitetin e kétyre plastikave si¢ shihet né Figura 4.
ABS dhe HIPS qé pérmbajné AZB zhyten né kété solucion ndérsa plastika pa AZB pluskon.

Kur metoda e fundosjes/pluskimit pérdoret per te testuar pjese plastike specifike, njé pjesé e vogel e
pjesés né fjalé mund té pritet dhe testohet né njé kové té vogél. Ky lloj testi kerkon sasi te vogel te ujit
dhe kripes. Sidoqofté, klasifikimi efikas dhe sistematik i fraksioneve plastike bazuar ne testin e fundos-
jes/pluskimit éshté i mundshém vetém me materialin e coptuar ose zvogéluar né madhési. Ne te kun-
dert, kontenieré shumé té médhenj dhe sasi mé té médha kripe dhe uji jané té nevojshme pér té
zbatuar aplikime té tilla.



Testimi i vetive fizike

Njé ményré tjetér pér té marre informacion dhe identifikuar llojet e plastikes
éshté testimi i vetive fizike si ngurtésia, sjellja ndaj thyerjes ose reagimi ndaj
tretésve specifik. Punetoret te cilet kane eksperience ne cmontim dhe seleksio-
nim mund te hedhin hipoteza duke u bazuar ne origjinen e pjeseve te plastikes
dhe mund te verifikojne keto hipoteza duke kryer keto teste te thjeshta. Me tra-
jnimin dhe praktikén e duhur, nivele te mira té ndarjes mund té arrihen me kété
metodologji.

Reagimi ndaj tretesve

Jo té gjitha plastikat reagojné né té njéjén ményré ndaj tretésve. Testet e
meposhtme mund te kryhen me tretes te aksesueshem dhe pa permbajtje te
substancave te rrezikshmedhe ketoo teste mund te perdoren per te identifikuar
lloje te caktuara te plastikave.

e Limonene éshté njé tretés natyral gé gjendet kryesisht né lékurén e
biméve dhe frutave té caktuara pérfshiré limonin dhe portokallin. Ve-
tém PS dhe HIPS reagojné me limonene. Kur disa pika limonene apli-
kohen né kété plastiké ato treten ngadalé dhe béhen ngjitése pas 2-3
sekondash.

e Acetoni éshté njé tretés tjeter i aksesueshem. Eshté mé pak selektiv se
limonene dhe reagon me PS, HIPS, ABS, ABS+PC dhe PC. Kur acetoni apli-
kohet né PS, HIPS ose ABS, plastika shkrihet dhe béhet ngjitésé pas 2-3
sekondash. ABS/PC gjithashtu behet ngjitese, por me kalimin e kohes
formohen depozitime te bardha si rezultat i pranise se PC. Né rastin e
PC-se se paster kemi depozitime te bardha por nuk behet ngjitese.

= Acetoni mund te blihet zakonisht ne farmaci ose dyganet e materialeve te
ndertimit.

= Nése agetoni i pastér nuk mund té gjendet, heqgesi i manikyrit mund té
shérbejé si njé zévendésues pasi agetoni éshté pérbérési kryesor i tij.

= Limonene éshté mé pak i disponueshém. Sidoqofté, shpesh shitet né
dyganet e printimeve 3D dhe gjithashtu mund te blihet online.

Fleksibiliteti/thyeshmeria

Njé test i thjeshte thyerje ndihmon pér té dalluar disa plastika. PS, pér shembull,
éshté e ngurte dhe thyhet lehté. HIPS pérthyhet dhe tregon shenja te bardha
pergjate pjeses ku perthyhet, por eshte shume e veshtire ta copetosh.

Fortesia

Disa plastika jané mé té forta se té tjerat. PE &éshté mjaft i buté dhe tregon shenja
kur gérvishtur me thonj. PP éshté mé e véshtiré dhe pér kété arsye éshté mé e
véshtiré pér tu gervishtur.

Tingulli kur goditet

Secila plastike ka tingull te vecante kur goditet. Megénésé tingujt jané té
véshtiré pér tu pérshkruar, éshté miré qé ta provoni kété veté né nje plastiké té
llojit té njohur. Ky lloj testimi funksionon mé mire me copa té médha (p.sh kasat
plastike te plota).

Reagimi ngjites ndaj tretesve

Depozitime te bardha si pasoje
e reagimit te acetonit me PC

PS e thyer

=

E 1
HIPS e perthyer

PE e gervishtur



Identifikimi sistematik i plastikes

Pérmes studimit té sektorit informal té riciklimit té plastikés né Indi, Laboratori Federal Zvicerian pér
Shkencé dhe Teknologji té Materialeve (EMPA) zhvilluan njé metodologji pér té identifikuar né ményré
sistematike llojet kryesore plastike té MPEE dhe pér té zbuluar praniné e AZB>. Kjo metodologji, e tre-
guar ne Figura 7, bazohet né testimin e lartpermendur te vetive fizike dhe metodave té testit
zhytje/pluskim. Ndérsa do té ishte jo efikase té aplikohet testimi i plote né cdo cope plastike né njé
proces industrial, metodologjia mund te pérdoret pér té indetifikuar pjesé plastike specfike dhe késhtu
té merret informacion né lidhje me materialin hyrés. Pér mé teper, mund té shérbeje si njé mjet i
dobishem pér te trajnuar punetoret e cmontimit dhe klasifikimit se si te njohin llojet kryesore te plas-
tikave MPEE.Me rritjen e eksperiences keto teste mund te kryhen me rralle sepse pjesa me e madhe e
pjeseve plastike mund te seleksionohen me lehtesi dhe me rezultate te mira seleksionimi pa nevojen
e testeve te hollesishem.

Testi i imonene
Testi i limonene mund té pérdoret si fillim pér té njohur plastikat PS dhe HIPS.

Testi i thyerjes

Njé test thyerje lejon té dalloni mé tej PS dhe HIPS. PS thyhet lehtesishté ndérsa HIPS perku-
let dhe shenja te bardha shfagen pergjate perkuljes.

Testi i acetonit

Plastikat gé nuk reagojne ndaj limonene testohen me aceton. ABS, ABS/PC dhe PC mund té
dallohen bazuar né reagimin e tye ndaj acetonit si¢ tregohet ne Figura 7.

Testi i fundosjes/pluskimit ne uje te fresket (1.0 kg/I)

Njé test zhytje/pluskimi né ujé té freskét praktikohet né plastikat e mbetura. Pjesa lun-
druese pérbéhet nga plastika té lehta (PP dhe PE). Plastikat gé nuk reagojne me asnjé prej
tretésve dhe zhyten né ujé té freskét nuk jané asnjé nga pastikat kryesore té€ MPEE dhe nuk
mund te identifikohen me kété metodé.

Testi i gervishtjes

Plastika PE dhe PP pluskojne né ujé té freskét. Né pérgjithési, copat pluskuese jané béré nga
PP, pasi PE nuk éshté shpesh e pranishme né PEE. Pér tu sigruar, mund té pérdoret njé test
gervishtjeje. PE éshté e buté dhe mund té gérvishtet lehte me thonj. PP éshté mé e forte
dhe eshte me veshtire té lihen shenja gervishtjeje ne te.

Testi i fundosjes/pluskimit ne uje te kripur (1.1 kg/I)

Disa nga plastikat ABS dhe HIPS, té identifikuara mé paré duke pérdorur tretés, pérmbajné
AZB té rrezikshme dhe duhet té higen. Kjo mund té arrihet duke pérdorur njé test
zhytje/pluskimi né ujé té kripur. Kur AZB jané té pranishém, plastika éshté mé e réndé dhe
zhytet né ujé té kripur me njé densitet prej 1.1 kg/I. ABS ose HIPS pa AZB nga ana tjetér do
té pluskojne né kété solucion.

> A. Haarman & M. Gasser, Menaxhimi i substancave te rrezikshme ne plastikat e MPEE ne sektorin informal ne Indi, 2016
Linku i web-it: https://www.dora.lib4ri.ch/empa/islandora/object/empa:18490
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Identifikimi i perparuar dhe teknologjite e seleksionimit

Kur materiali hyres eshte i ulet ose jo me te njejtin ritem, klasifikimi i thjesht manual bazuar né metodat
e prezantuara mé paré éshté shpesh zgjidhja mé e miré. Sidogofté, nése njé kompani pérpunon sasi té
médha té materialit hyrés né ményré té rregullt dhe ka gasje né financimin e kérkuar, pérdorimi i te-
knologjive té pérparuara té identifikimit dhe seleksionimit mund té kete interes ekonomik. Kjo metode
aplikohet ne rastin kur kostoja e punes manuale eshte e larte dhe nepermjet teknologjise se saj leh-

tesojme punen intensive te processit te seleksionimit.
Pajisje dore per identifikimin

Ka pajisje té ndryshme dore té disponueshme té cilat mund té
identifikojné llojin e plastikes ose praniné e substancave té rre-
zikshme. Teknologji té ndryshme ekzistojné me sensoré té ba-
zuar né rreze lazer (LIBS), rreze x (XRF) dhe valé infra té kuge
(NIR). Kéto pajisje jané té kushtueshme, mund té prishen lehté
dhe kérkojné trajnime per tu perdorur, por ato jané efikase
dhe té sakta dhe mund té identifikojné shumé plastiké dhe
substanca té ndryshme.

Identifikim edhe seleksionim gjysem i automatizuar

Plastikat kane reagime te ndryshme ndaj ngarkesave elektro-
statike. Ndarésit elektrostatiké e pérdorin kété pér té se-
leksionuar plastikat automatikisht. Kéto ndarés shpesh mund
té procesojne mé shumé se 1000 kg plastiké né oré. Sidoqofté,
ata kérkojné nje input te seleksionuar me pare (d.m.th rezul-
tatet mé té mira arrihen vetém me dy lloje plastikash si input),
e cila éshté me madhési homogjene (d.m.th plastika duhet té
copétohet pérpara). Ndarésit elektrostatiké kérkojné njé sasi
té caktuar té hapésire operuese dhe kane shpenzime té vazh-
dueshme pér shkak té konsumit té energjisé. Investimi né njé
pajisje té tillé ka kuptim vetem nése duhet té pérpunohen
dalje té vazhdueshme dhe te larta. Kjo teknologji éshté gjit-
hashtu e ndjeshme ndaj lagéshtirés dhe kripérave té caktuara.
Kur kombinohet metoda e testit té fundosjes/pluskimit me
ndarjen elektrostatike, kripa e tryezés (NaCl) dhe potasit (KCl)
nuk duhet té pérdoren dhe vetem materiali i thare mire duhet
te futet ne makine.

Identifikim dhe seleksionimi plotesisht i automatizuar

Linjat e pérpunimit plotésisht te automatizuar kombinojné te-
knologji té ndyshme (p.sh. sensoré optiké, teknologji XRT etj)
te cilat lejojne klasifikimin automatik té plastikés sipas llojit,
ngjyrés dhe substancave shtesé. Njé instalim i tillé éshté
shumé efikas, por gjithashtu shumé i kushtueshém dhe duhet
té konsiderohet vetém né nje situate kur kostoja pér klasifi-
kimin manual éshté shumé e larté dhe kushtet financiare jane
te mjaftueshme per te mbuluar kete investim te madh.
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Pajisje dore per identifikim

Plastika te paelektrizuara

Plastika te elektrizuara

Elektrizuesi

—
e/

Elektroda
negative

Sl

Ndarja elektrostatike e plastikave

+

Elektroda
positive

Pajisje seleksionuese plotesisht automatike



Tregjet dhe klientet potenciale

Pas pércaktimit se cilat plastiké mund té merren nga njé input i caktuar dhe si mund té njihen dhe
seleksionohen kéto plastika, kompanité e riciklimit duhet té identifikojné tregjet pér produktin e tyre.
Ekziston njé gamé e gjere e klientéve té€ mundshém, nga pérpunuesit e vegjél locale te plastikave, deri
tek firmat e médha ndérkombétare té prodhimit. Jo ¢do industri éshté e interesuar pér té njéjtén plas-
tiké, dhe jo ¢do klient preferon té njéjtin nivel té para-pérpunimit. Disa do té jené té lumtur té€ marrin
pjese plastike te perziera drejtpérdrejt, té tjerét do té kérkojné strehime té plota té llojeve specifike te
plastikave, dhe té tjeré do té déshirojné pjese té pastra dhe té copétuara, apo edhe plastika ne forme
peletash. Para se té vendoset se cilat procese do te zbatohen, kompanité e riciklimit duhet té studiojne
se cilat produkte mund té shesin mé miré dhe té pércaktojné modelin e tyre té biznesit né pérputhje
me rrethanat.

Sektori specifik i perdorimit te plastikave

Pér shkak té ndryshimeve né vetité e tyre fizike (forca, fleksibiliteti,
ngurtésia etj.), kérkesa pér nje plastiké specifike varet nga sektori i in-
dustrisé. Njé vend i miré pér té filluar éshté té kontaktohen shoqgatat

e prodhuesve té industrive, ku zakonisht pérdoret plastika gé njé kom-

pani riciklimi synon té shesé. Administratorét e organizatave té tilla
shpesh mund té japin informacione se cili prej anétaréve té tyre mund .
té jeté i interesuar té blejé pjese specifike plastike. Dukshem, njé in- Industria e PEE mund té&

dustri gé mund té pérpunojé potencialisht ¢do lloj plastike MPEE éshté pérpunojé té gjitha llojet e plasti-
industria PEE e cila duhet té kontaktohet ne fillim. kés sé ricikluar t& MPEE
Industri té tjera gé mund té blejné plastiké te MPEE jané paragitur Figuren 8 sé bashku me llojet plas-
tike oer te cilat cdo sektor eshte i interesuar. Plastikat ge vijne nga MPEE nuk duhet té shiten né industri
gé prodhojné lodra ose produkte gé kane kontakt me ushgimin dhe ujin. Edhe pse disa nga plastikat
gé pérmbajné substanca té rrezikshme mund té ndahen, eleminimi 100% e kétyre substancave éshté
praktikisht i pamundur. Kur plastika e ricikluar MPEE pérfundon né lodra ose produkte té tilla si pake-
tues ushgimesh ose bidona té pérdorura pér té mbajtur ujé té pijshém, pérdoruesit jané té ekspozuar
ndaj ndotesve té mbetur gé paragesin rrezik pér shéndetin.

Automobilistik Ndertim

Plastikat kryesore: PE, PVC Plastikat kryesore: PP, PVC Plastikat kryesore: PVC, PE
Te tjerat: PP, PC Te tjerat: ABS, PC/ABS, PE, PC, HIPS Te tjerat: PP, PC

Ushaim dhe uje Lojera

Plastikat kryesore: PP, PE Plastika MPEE e ricikluar Plastika MPEE nuk duhet
Te tjerat: PC, ABS, nuk duhet te perdoret te perdoret

Figura 8: Llojet e plastikes se perdorur ne sektore te ndryshem industriale
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Kerkesat para perpunimit

Sasia e para-pérpunimit gé duhet té aplikohet né ményré optimale varet nga preferencat e klientit.
Nderkohe ge ¢do hap shtesé i shton vleré produktit pérfundimtar, investimet né para-pérpunim kané
kuptim vetém pér sa kohé qé ekziston kérkesa e tregut pér produktin ge merret. Para se té investojné
né njé teknologji, kompanité e riciklimit duhet té mbledhin informacion né lidhje me kérkesat e klientit
dhe ¢mimet qé mund té merren pér produkte té ndryshme.

Kasa te plota

= Te perziera: Kompanité e riciklimit té plastikés mund té
jené té interesuar té blejné plastiké té cmontuar MPEE
te plote dhe pastaj té seleksionojne dhe pérpunojné
veté materialin.

ejo|d 93 ese)

= Te ndara me dore: Ndermarrje te vogla edhe te mesme
(NVM) gé prodhojné pjesé plastike shpesh mund té
para-pérpunojné veté plastikén sepse duhet té merren
me skrapin qé grumbullohet gjaté procesit té prodhimit
né cdo rast (produkte té démtuara, mbetje nga procesi T
i prodhimit etj.). Kéta prodhues mund té mos déshiro- Te petzicrd e o
jné té paguajné ¢mime mé té larta pér copa plastike té . .
pérpunuar dhe zgjedhin te blejne kasa te perbera nga : :
plastika specifike.

Cop'etim Copetim
1 1

Copeza plastike

= Te perziera & te piseta: Kompanité e riciklimit té plasti-
kés gé kané pajisjet pér té seleksionuar copezat plas-
tike té pérziera mund té blejné kete lloj té tillé plastike.

ise|d ezado)

= Te seleksionuara & te papastra: NMV gé prodhojné
pjesé plastike me kérkesa pér cilési té ulét (gardhe rre-
thimi, karrige etj.) ndonjéheré do té pérdorin copeza
plastike té seleksionuara por té papastra direkt né pro-
cesin e tyre té prodhimit. Blerésit e tjeré té mundshém
té copeza plastike té seleksionuara mund té jené kom-

T . " s " s ; Te Te
pani riciklimi plastike té specializuara né rafinimin e d{\i‘::":::a seleksionuara | | seleksionuara
P dhe te pastra dhe te piseta

copezave plastike ne fisheke plastike te presuar.

= Te seleksionuara & te pastra: Prodhuesit qé prodhojné
produkte me cilési mé té larté, por gé¢ mund té merren Presimi dhe nxjerrja
me copeza plastike né vend té fishekeve te presuar, do
té duan té blejné copeza te paperziera dhe te pastra.

[
[
v

Granula plastike te presuara

Brandet nderkombetare te prodhimit te plastikes
kérkojné, né pérgjithési, komponime te presuara te gran-
ulave plastike te cilesise se larte. Kur shiten granulat plas-
tike, duhet té mbahet kontakt me bleresin pér té
pérmirésuar vazhdimisht formulén e perberjes dhe ci-

esensaud 93 ay1ise|d ejnuelo

lesine e produktit te tregtuar.
Figura 9: Para-perpunimi i plastikave te MPEE
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Ligjet & rregullat

Né disa vende ka shumé prodhues té vegjél dhe té médhenj té plastikés qé pérpunojné pothuajse ¢do
lloj plastike. Né vende te tjere, tregjet e plastikés sé ricikluar jané shumé té kufizuara dhe kompanité
e riciklimit mund té konsiderojné eksportimin e disa prej produkteve té tyre. Né té dy rastet, ka ligje
dhe rregullore gqé duhet té merren parasysh. Kéto ligje dhe rregullore pércaktojné vlera te limituara
pér substanca té rrezikshme né plastika (AZB dhe metale té rénda) dhe rregullojné eksportin dhe
tregtiné e tyre. Eshté né interesin mé té miré té ¢cdo ndérmarrje té sigurohemi gé produktet e tyre jané
né pérputhje me ligjin, sepse kjo do t'i lejojé ata té arrijné tregje mé té miré né nivelin kombétar dhe
ndérkombétar. Duke pérdorur metoda té thjeshta sic jané ato té pérshkruara mé herét (para-renditja
manuale dhe ndarja e zhytje/pluskimit), nivelet e substancave té rrezikshme, né pérgjithési, mund té
zvogélohen nén vlerat ligjore té pércaktuara aktualisht me pérpjekje jo te medha.

Ligjet dhe rregullat kombetare

Ligiet dhe rregullat kombétare pér substancat e rrezikshme né plastikén e riciklueshme mund té
ndryshojné ne vende te ndryshme. Informacioni mbi rregulloret e tilla dhe vlerat aktuale te limitit ligjor
mund té merren nga ministrité kombétare té mjedisit ose industrise.

Standartet dhe marreveshjet nderkombetare

Standarde té ndryshme ndérkombétare pércaktojné vlera kufi pér substanca té rrezikshme né produk-
tet plastike dhe rregullojné eksportet dhe tregtiné e pjeseve té rrezikshme plastike.
Vlerat limit: Rregullat e BE-se: Direktiva e kufizimit te susbstancave te rrezikshme (RoHS)®

= 1000 ppm (0.1%) vlera limit per AZB te ndryshme (PBBs & PBDEs)
= 1000 ppm (0.1%) vlera limit per metale te renda te ndryshme (Pb, Hg, Cr)
= 100 ppm (0.01%) vlera limit per kadmium (Cd)

Seri te standarte evropiane te trajtimit t& MPEE EN/TS 50625 7

= 2000 ppm (0.2%) vlera limit per bromin total

Tregtia: Lévizja ndérkufitare e mbeturinave té rrezikshme (pérfshiré plastikén MPEE) rregullo-
het me Konventén e Bazelit®

= Pas 1 Janarit 2021, eksportet e pjeseve plastike té pérziera (me pérjashtim té pérzierjeve PE,
PP, PET) kérkojné te zatohet procedura e para-infromimit (PIC)°. Kjo proceduré konstaton qé
pérpara se njé dérgesé eksporti gé pérmban substanca té rrezikshme té mund té largohet nga
vendi i origjinés, leja duhet té jepet nga vendi i destinacionit.

= Procedurat e PIC komplikojné eksportet dhe shpesh i béjné ato té pamundura. Kéto komplikime
mund té shmangen vetém duke eksportuar fraksione té pastra plastike me pérmbajtje te sub-
stancave té rrezikshme nén nivelet standarde ndérkombétare.

= Né rastin e PVC, edhe fraksione té pastra do t'i nénshtrohen procedurés PIC. Kjo pér faktin se
PVC-té jané plastika té halogjenizuara, shpesh pérmbajné metale té rénda si stabilizues té
nxehtésisé ose né formén e pigmenteve, dhe pér kété arsye konsiderohen si té rrezikshme.

6 Me teper informacion ne kete fage web: https://ec.europa.eu/environment/waste/rohs_eee/legis_en.htm

7 Standarti europian i trajtimit te MPEE eshte zhvilluar nga Komiteti Europian per Standartizimin Elektronik CENELEC. Me
teper informacion ne kete fage web: https://www.cenelec.eu/

8 Me teper informacion ne kete fage web: http://www.basel.int/

9 Me teper informacion ne kete fage web: http://www.pic.int/Procedures/PICProcedure/tabid/1364
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Hartimi i procesit

Pas percaktimit te produkteve ku duhet te pergendrohen bazuar ne analizen e inputeve dhe tregut,
kompanite e riciklimit duhet te hartojne procese per te seleksionuar dhe perpunuar plastiken e tyre te
targetuar sipas kerkesave te tregut. Faktore te ndryshem, sic eshte disponueshmeria e materialit hyres,
mjetet financiare te kompanise, kostot lokale te punes etj., do te percaktojne se cilat procese mund te
zbatohen me kosto efikase. Dizajni optimal eshte ai ge con ne cilesine e kerkuar te produktit (pastertine,
hegjen e substancave te padeshirueshme) dhe gjendjen (kasa, fisheke, granula) me koston me te ulet.

Para-seleksionimi manual

Stafi | cmontimit dhe selektimit mund te identifikoje dhe te seleksionoje shume pjese plastike bazuar
ne pervojen e tyre dhe testimet e rastit. Nje ekip i trajnuar mire i punetoreve per seleksionim do te
arrije nivele te larta ndarjeje me para-seleksionim manual te thjeshte i cili mund te mjaftoje per disa
kliente. Edhe ne gofte se ndarja nepermjet densitetit ose teknologjit te perpunuara te seleksionmit-
perdoren me vone, para-seleksionimi manual mund te permiresoje ndjeshem efikasitetin e arritur te
ndarjes. Per me teper seleksionimi i plastikes nga ngjyra te behet ne menyre me efikase perpara se te
aplikohet cdo zvogelim i madhesise dhe do te rezultoje ne cmimet me te larta te tregut per fraksionet
e fituara me nje ngjyre te vetme. Ne kete faze mund te konnsiderohet perdorimi i pajisjeve te dores
per te permiresuar mundesine e zbulimit te substancave problematike dhe per te thjeshtesuar idetif-
ikimin e llojeve plastike, sidoqofte duhet mbajtur ne mendje se pajisjet e tilla jane te kushtueshme dhe
kerkojne mirembajtje te te vazhdueshme.

Shtypesi Hidraulik

Kur kasa te plota do te shiten ose do te transportohen ne ndertesa te tjera kom-
panite e riciklimit mund te konsiderojne blerjen e nje shtypesi hidraulik per te
krijuar fraksione te tilla per transport te lehte. Ulja e ndjeshme e vellimit do te
zvogeloje si koston e transportit ashtu edhe hapesiren e nevojshme per ruajtje.

0t

Reduktimi i permasave Makine per shtypje
Né qofté se prodhimi pérfundimtar i synuar pérbéhet nga kasa té plota, kérko-  Midraulike

het zvogélim i madhésisé pér pérpunimin e métejshém té plastikés MPEE. Ap- G !
likime té tilla si testi i fundosjes/pluskimit, si dhe teknologjité e pérparuara té ;
klasifikimit kérkojné inpute me madhési té ngjashme dhe relativisht té vogel. Si
rrjedhoje, zvogélimi i kasave té médha plastike né copa me madhési mé té vogél
gjithashtu ¢on né njé zvogélim té véllimit dhe pér rrjedhojé kursim né hapésiré
dhe koston e transportit. Kjo ulje e madhésisé lehté mund té realizohet duke
pérdorur njé copetues plastikash i cili do té prodhojé copeza té madhésisé se
njétrajtshme nga 3 deri né 8 mm né varési té modelit. Copetuesit e plastikave té
madhésive dhe kapaciteteve té ndryshme jané né dispozicion né tregjet online. Copetues plastikash

= Zvogelimii madhésisé shpesh éshté njé kérkesé e nevojshme pér hapat e mevonshem té pérpunimit
dhe zvogélon koston e transportit dhe hapésirén e nevojshme pér ruajtje.

= Copetuesit e plastikave jané té dobishém pér té pérpunuar véllime té€ médha pasi qé edhe copétuesit
e vegjél né pérgjithési kané kapacitete prej 100-200 kg / oré. Perpunime té tilla té larta né pérgjithési
nuk kérkohen pér ndérmarrjet e vogla té riciklimit. Prandaj, mund té jeté interesante té ndash njé
copetues plastikash midis disa ndérmarrjeve né ményré gé té zvogélojé investimet individuale,
mirémbajtjen dhe kostot e operimit.

= NEé varési té kostos sé punés, njé alternativé e vlefshme pér makinen e copetimit mund té jeté prerja
e plastikés né copa mé té vogla me doré (p.sh. duke pérdorur thika, hanxhare ose gérshéré té médha).
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Ndarja nepermjet fundosjes/pluskimit

Metodat e ndarjes nepermjet fundosjes/pluskimit te prezan-
tuara ne seksionin mbi idetifikimin plastik mund te zhvillohen ne
shkalle te plote ne plastikat e copetuara. Nese plastika ABS dhe
HIPS ishin paraprakisht te renditura, ndarja e fun-
dosjes/pluskimit mund te perdoret per te ndare ne menyre efi-
kase plastiken ge permban AZB nga keto fraksione. Nje aplikim
tjeter i mundshem eshte ge te ndani plastiken e perzier te
copetuar ne copa te dendesive te ndryshme per tu perpunuar
me tej me teknologji te perparuara te seleksionimit (psh. sele-

ksionimi elektrostatik). Nivelet e meposhtme te dendesive Ndarja e copezave plastike nepermjet

mund te perdoren per nje aplikim te tilla: fundosjes/pluskimit

densiteti < 1kg/I: PE dhe PP

1kg/I < densiteti < 1.1kg/l: Kryesisht ABS dhe HIPS pa AZB me pak PS dhe mesatarisht | mbushur me PP
1.1kg/| < densiteti < 1.15kg/I:  Kryesisht PC/ABS me PP te mbushur shume

1.15 < densiteti: HIPS, ABS dhe PVC ge permbajne AZB, plastika te tjera te renda

Larja

Plastikat MPEE shpesh permbajne mbetje te huaja si dhe mbejtje te ngjitesave. Ne pergjithesi, kualiteti
i produktit rritet nese keto mbetje kalojne me perpara ne nje hap ku behet pastrimi i tyre. Nje solucion
i thjeshte (psh. i bazuar ne hidroksid natriumi) mund te perdoret dhe ujii cili eshte i kontaminuar mund
te derdhet nepermjet tubacioneve per mbetjet industriale. Teknika te thjeshta si mbajtja e ujit ne
depozita mund te perdoren per riperdorimin e ujit sa me shume ge te jete e mundur duke mbajtur
kostot operacionale te uleta.

Seleksionimi automatik i bazuar ne teknologjite e avancuara

Teknologjite e seleksionimit automatic dhe gjysmeautomatik perdoren shpesh ne vendet e industrial-
izuara ku kostoja e punes eshte shume e larte per te justifikuar seleksionimin manual. Ne gofte se kemi
prurje te medha, tregje te gendrueshme dhe mundesi financiare per te investuar ne pajisje, atehere
mund te konsiderohet perdorimi i teknologjise per seleksionim.

Presimi dhe nxjerrja

Ne gofte se egziston nje treg per copeza plastike me kualitet te
larte, kompanite e riciklimit mund te konsiderojne implementi-
min e ketij procesi per ti ngritur akoma dhe me shume vleren
produktit. Copezat plastike te pastra dhe te paperziera bashko-
hen me substance te tjera ne varesi te preferences se bleresit
dhe futen ne nje presues ku nxehen dhe shtypen per te formuar
copeza plastike uniforme.

Uy

Presuesi plastik

Ligjet dhe rregulloret

Riciklimi i plastikes eshte aktivitet industrial dhe si i tille duhet ti nenshtrohet ligjeve dhe rregulloreve
te vendit ku ushtrohet. Proceset ge nje kompani e caktuar implementon do te percaktojne se cfare
ligiesh dhe rregulloresh aplikohen per kete biznes. Ne gofte se perdoren procese manuale si seleksion-
imi manual apo cmontimi, athere kerkesa ligjore mund te jete e ndrushme nga ato kompani ge
perdorin copetuesin plastic apo ndaresin elektrostatik. Nje kompani gjithmone duhet te percaktoje se
cfare ligjesh dhe rregulloresh aplikohen ne aktivitetet e tyre dhe duhet te veprojen ne perputhje me
rregullat (psh. te marrin licencat respective per aktivitetin e tyre).
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Menaxhimi i plastikave pa destinacion

Pasi plastikat e synuara te jene seleksionuar, pérpunuar dhe shitur, plastikat pa destinacion dhe
fraksionet e rrezikshme lihen. Kompanité e riciklimit duhet té gjejné zgjidhje te mira mjedisore pér
kéto materiale té mbetura dhe sigurohun gé praktikat mé té kéqija si hedhja e pakontrolluar dhe djegia

e plastikés te shmangen.

Zgjidhje té vlefshme pér plastika jo té rrezikshme

Ekzistojné mundési té ndryshme pér té vleresuar mé tej, nése éshté e mundur, ose asgjésuar fraksione
plastike jo té rrezikshme pér té cilat nuk mund té identifikohet asnjé treg specifik. Si rregull i
pérgjithshém, vleresimi i materialit duhet té keté pérparési, pasuar nga vleresimi termik dhe depozitim

i kontrolluar.

Riciklimi

Jo ¢do kompani riciklimi pérgendrohet né té njéjtat lloje plastike dhe éshté e
mundur gé disa prej plastikés pa destinacion té njé kompanie mund té pérpunohen
nga njé tjetér. Megjithése ¢mimet e mira mund té jené té véshtira pér t'u arritur
pasi gé disa nga plastikat e kerkuara ne treg tashmé jané hequr, riciklimi i
métejshém éshté gjithmoné zgjidhja mé e miré pér plastikén jo té rrezikshme.

Downcycling

Megjithése riciklimi i fraksioneve plastike té pérziera rezulton né cilési té ulét té
materialit, disa prodhues mund té jené té interesuar té blejné plastiké té pérzier me
¢mime té uléta qé do té pérdoren né prodhimin e produkteve me kérkesa pér cilési
té ulét, sic jané kompozitat prej druri-plastike, , karriget plastike, gardhet ose té
tjera.

Materiali mbushes ne infrastrukture

Mbetjet plastike mund te perdoren si material mbushes ne infrastrukture si betony
apo asfalti. Edhe pse ky aplikim con ne humbjen e plastikes per riciklim apo riku-
perim, sjell benefite ne mjedis sepse zevendeson materialin baze ne prdhimin e ma-
terialeve industrial.

Djegia e kontrolluar

Plastikat kané njé vleré té larté kalorifike dhe sasi té réndésishme té nxehtésisé e
cila clirohet kur digjet plastika. Kjo energji e nxehtésisé mund té rikuperohet ose pér
géllime té gjenerimit té energjisé né impiantet e djegies sé mbeturinave, ose duke
pérdorur plastiké siléndé djegése alternative né industri me energji té tilla si shkrirja
e metaleve dhe prodhimi i tullave ose cimentos. Djegia e plastikés ¢con né |éshimin
e tymrave toksiké qé pérmbajné dioksina dhe furane, té cilat jané té rrezikshme pér
shéndetin e njeriut dhe mjedisin. Djegia e plastikave mund té konsiderohet si njé
praktiké e miré vetém nése ekzistojné masa adekuate té kontrollit té& emetimit dhe
trajtimit té ajrit. Si rezultat, efekti ne mjedis i djegies se plastikave éshté i ndryshues-
hem, pra duhet té vlerésohet pér secilén zgjidhje ne menyre individuale.

Depozitim i kontrolluar

Nése nuk gjendet ndonjé zgjidhje tjetér e mundshme, depozitimi mund té konside-
rohet. Pér shkak se prania e plastikés rrit rrezikun e zjarreve né landfille dhe né
vend-groposjen e mbeturinave, vetém landfillet e kontrolluara (p.sh. mbeturinat e
rrezikshme- ose mbushjet sanitare) me menaxhimin e duhur duhet té merren né
konsideraté dhe té tregohet kujdes pér té parandaluar zjarret.

AV
o

Riciklim

Material mbushes ne in-
frastrukture

Depozitim i kontrolluar
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Zgjidhje té vlefshme pér plastikat e rrezikshme

Teknikat mé té mira té disponueshme (BAT) né lidhje me administrimin dhe asgjésimin e fraksioneve
té rrezikshme shpesh pércaktohen né nivel ndérkombétar ose vendor®®. Sidoqofté, né shumé rajone
té botés BAT nuk jané té aksesueshme sepse infrastruktura e kerkuar, p.sh. djegie té mbetjeve té rre-
zikshme ose depozitime té mbetjeve té rrezikshme, thjesht nuk ekzistojne. ldentifikimii zgjidhjeve mé
té mira alternative éshté shpesh sfidues pasi ndikimet afatgjata té zgjidhjeve té tilla jo-optimale jané

té véshtira pér t'u vlerésuar dhe krahasuar.
Djegia e mbetjeve te rrezikshme

Djegia né temperaturé shumé té larté (rreth 1100 ° C) shkatérron substanca té rre-
zikshme organike, pérfshiré AZB-té. Inceneratorét e mbeturinave té rrezikshém
veprojné né kéto temperatura dhe zbatojné kontrollin e emetimeve né ményré gé
té largojné tymerat toksike dhe metalet e rénda. Aktualisht, djegia e plastikés qé
pérmban substanca té tilla si AZB dhe metale té rénda né inceneratoré té mbeturi-
nave té rrezikshme konsiderohet BAT.

Depozitimi | mbeturinave te rrezikshme

Depozitimet e mbetjeve té rrezikshme jané té pajisura me mekanizma specifiké
kontrolli pér té mos lejuar shpérndarjen e substancave té rrezikshme né mjedis.
Depozitimet e tilla shpesh kané seksione té ndara, jané té pajisura me astar té
papérshkueshém dhe sisteme té grumbullimit té rrjedhjeve gé duhet té menaxho-
hen si¢ duhet. Depozitimet e mbetjeve té rrezikshme ofrojné njé zgjidhje té
géndrueshme té depozitimit pér AZB dhe plastikat ge permbajne metale te renda.

Materiali mbushes ne infrastrukture

Pérdorimi i plastikés gé pérmban substanca té rrezikshme si mbushés né materialet
e ndértimit mund té jeté njé alternativé e vlefshme pér djegien apo depozitimin e
BAT. Kérkesa éshté gé substancat e rrezikshme té stabilizohen (d.m.th. nuk derd-
hen me kalimin e kohés) brenda infrastrukturés (p.sh. shtrimi i rrugéve).

Riciklimi dhe downcycling

Riciklimi i plastikes qe permban AZB né produkte qé kérkojné ndalimin e flakés,
ose zbritjen e fraksioneve té rrezikshme plastike né produkte né té cilét substancat
toksike jané stabilizuar, mund té jené zgjidhja mé e zbatueshme né rajone ku djegia
BAT apo depozitimi i nuk éshté i arritshém. Nése plastika e rrezikshme riciklohet
ose ulet cilesia pér shkak té mungesés sé aksesit né zgjidhje mé té mira, duhet té
sigurohet gé kéto plastiké pérdoren vetém né produkte me pérdorim afatgjaté
dhe ekspozim minimal njerézor (psh. traréve plastiké té pérdorur né ndértim).
Djegia jo BAT

Djegia e fraksioneve plastike ge permbajne AZB ose PVC né inceneratoré jo BAT
ose si léndé djegése alternative mund té cojé né probleme té ndryshme. Pér shkak
té efektit te ndaluesve té flakés sé halogjeneve, djegia jo e ploté éshté shpesh
problem kur temperaturat nuk jané mjaftueshém té larta, dhe shkatérrimi i ploté

i ndotésve organiké nuk arrihet. Pér mé tepér, gazrat acid (HCl dhe HBr) formohen

Depozitim | mbetjeve te
rrezikshme

Material mbushes ne
infrastrukture
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Riciklimi & Downcycling

-

Djegia jo BAT

10ydhezimet Bat per plastikat ge permbajne PBDE (nje grupim AZB te ndaluar) mund ti gjeni ketu: http://chm.pops.int/Implemen-

tation/NIPs/Guidance/GuidanceonBATBEPfortherecyclingofPBDEs/tabid/3172/
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gé jané gérryes dhe mund té démtojné infrastrukturén ku digjet plastika. Kéto efekte korrozive jané
vecanérisht problematike kur nivelet e halogjenit jané mbi 1%, gjé gé shpesh ndodh pér plastikén e
bromizuar dhe PVC. Nése njé zgjidhje e tillé éshté zgjedhur megjithaté pér té eleminuar fraksione té
rrezikshme plastike, vetém sasi té vogla duhet té digjen né njé kohé pér té mbajtur té ulét pérgendri-
met e gazrave acid. Pér mé tepér, trajtimi i gazit (pastrim i thaté ose gjysmé i thaté me absorbues
bazike) duhet té jeté i vendosur pér té hequr gazrat acid. Sasia e POP qgé léshohen né mjedis kur apli-
kohet djegia jo-BAT mund té jeté shumé e ndryshueshme dhe varet nga temperatura e djegies dhe
kontrollet e shkarkimeve (p.sh. masat e zvogélimit té dioksinés) te vendosura. Pérdorimi i plastikés sé
rrezikshme si léndé djegése alternative né njé furré moderne ¢cimentoje gé funksionon né temperatura
té larta mund té jeté afér BAT pér sa i pérket ndikimeve. Incenerimi i té njéjtit fraksion né njé shkrirése
metalike té vjetér pa kontrollin e emetimeve nga ana tjetér do té ishte pak mé miré sesa djegia e hapur.

Landfillet sanitare

Njé depozitim sanitar standart éshté i pajisur me njé astar té papérshkueshém
dhe njé sistem kontrolli té rrijedhjeve dhe depozitimi né njé instalim té tillé
mund té konsiderohet si njé zgjidhje e vlefshme pér fraksione té rrezikshme
plastike. Sidogofté, kur kéto kontrolle mungojné ose jané jo-standarde, sub-
stancat e rrezikshme mund té shpérndahen né mjedis. Megjithése éshté mé
miré se hedhja e pakontrolluar dhe djegia e hapur, largimi i fraksioneve plas-
tike té rrezikshme né depozitimet sanitare standarde duhet té shmanget. Landfill sanitar

Gjetja e zgjidhjes me te mire te mundshme

Né shumé rajone té botés ka pak ose aspak zgjidhje té vendosura pér mbeturinat e plastikés dhe
fraksioneve qé nuk mund té shiten shpesh pérfundojné duke u hedhur ose djegur ne terren te hapur.
Kompanité e riciklimit té plastikés prandaj duhet té jené proaktive né identifikimin e zgjidhjes mé té
vlefshme né kontekstin e tyre lokal. Njé hap i paré i miré éshté té verifikoni se cila nga infrastrukturat
e pérmendura mé paré (depozitimi, djegia) dhe industrité (ricikluesit e plastikés, prodhuesit e plastikés,
industria metalike dhe ¢cimentoja) ekzistojné né njé nivel rajonal ose kombétar. Pasi té jené identifikuar
zgjidhje t& mundshme né dispozicion, ato duhet té vlerésohen né lidhje me perputhshmerine mjedi-
sore, ligjore dhe financiare.

Disponueshmeria e mjedisit

Figura 10 tregon se ku gjenden zgjidhje té ndryshme né lidhje me disponueshmerine e tyre mjedisore.
Duhet béré njé dallim midis zgjidhjeve pér fraksione plastike té rrezikshme dhe jo té rrezikshme. Figura
mund té pérdoret pér té krahasuar zgjidhje té ndryshme. Sidoqofté, duhet mbajtur né mendje se ndiki-
met aktuale té shéndetit mjedisor dhe njerézor varen nga shumé faktoré dhe mund té jené shumé té
ndryshueshém.

Disponueshmeria ligjore

Para se té zbatohet njé zgjidhje specifike, duhet konsultuar me autoritetin local te mjedisit né ményré
gé té verifikojé ligjet dhe rregulloret ekzistuese né lidhje me zgjidhjen specifike te vendosur.

= Kompanité e riciklimit duhet té pérpigen gjithmoné té identifikojné dhe zbatojné zgjidhjen mé
té mire té mundshme, te pershtatshme ekonomikisht pér fraksione plastike pa destinacion pér
té mbrojtur shogériné dhe mjedisin.

= Zgjidhjet e implementuara duhet té respektojné ligjet dhe rregulloret lokale.
= Plastikat nuk duhet te hidhen né mjedis. Ata nuk do té degradojné pér gindra vjet.

= Djegja e mbetjeve ne terren te hapur cliron tymera toksik dhe demton njerezit dhe mjedisin. Kjo
eshte zgjidhja me e kege dhe duhet eleminuar me cdo kusht.
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Figura 10: Qéndrueshméria mjedisore e zgjidhjeve té menaxhimit pér fraksione plastike jo té synuara
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